


RPL TESTPROGRAMM TEIL C

VERGLEICH DER ERGEBNISSE 1

SYSTEM/LABOR NR.
GERAT
DETEKTOR

RPL-SYSTEM

GERAT HERSTELLER
TYP
BAUJAHR

DETEKTOR HERSTELLER
GROBE mm x mm Xx mm
KAPSELUNG
VORGESCHICHTE

WASCHVORGANG VOR MESSUNG

ULTRASCHALLBAD
WASCHMITTEL
DAUER

SPOLEN DAUER
FLIESSENDES WASSER
DEST. WASSER
ALKOHOL
SPOLMITTEL-WECHSEL

TROCKNEN

TEMPERUNG BEI 100°C
DAUER

REGENERIERUNG
DAUER

0

Tmax L

ABKOHLZEIT

ANZEIGE OHNE GLAS

ay mR
S 9
o %

Amax/Zao

NULLANZEIGE NEUE GLASER

o, mR
su i %
Amax/2au
Dy~ ™R
DNWG mR

Tab.I1I1/4.B1.1
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RPL TESTPROGRAMM

TEIL C

VERGLEICH DER ERGEBNISSE 2

SYSTEM/LABOR NR.
GERKT
DETEKTOR

DETEKTORSTREUUNG
s %

REPRODUZIERBARKEIT
REL. STANDARDABWEICHUNG

1x D
5x
10x
20x s %
50x
100x
30 mR

NWG

10

REPRODUZIERBARKEIT
MAXIMALABWEICHUNG

1x D
5x NWG Amax

10x -
20x 2 a
50x %
100x
30 mR

11

LINEARITAT DES
DOSIMETERSYSTEMES

1x D
5x
10x
20x %
50x
100x
30 mR

NG =/p

12

WASCHVORGANG  _ WV
BEI VORDOSIS o,

10 DOSIMETER 10 WV
S mR
Amax/?2 mR
10 DOSIMETER 2 Wy
S mR
Amax/?2 mR
EINZELDOSIMETER 10 WV

MAX mR
MIN mR

Tab.III/4,B1.2
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RPL TESTPROGRAMM TEIL C

VERGLEICH DER ERGEBNISSE 3

SYSTEM/LABOR NR.
GERKT
DETEKTOR

13

READERSTABILITAT

S

MAX

MIN %
MITTEL

14

REFERENZDOSIS

S

MAX

MIN %
MITTEL

15

NULLANZE IGE
s %
MAX mR
MIN mR
MAX/MIN

16

TEMPERATUREINFLUR BEI 70%

nach 1d
2d
4d
10d

Qe

Tab.III/4,B1.3










